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WAHREND SIE NACHTS SCHLAFEN,
IST IHRE MASCHINE HELLWACH!

DER GREIFER MACHT'S MOGLICH!

Mit den Greifern von AMF machen Sie lhre Werkzeugma-
schine zum Selbstlaufer. Egal wieviel unterschiedliche
Werkstiicke, einmal eingerichtet, wird rund um die Uhr
gearbeitet.

Wir bieten Ihnen hier eine effiziente Alternative zu teu-
eren Robotern oder Automatisierungszellen. Vorhan-
dene Schichtmodelle konnen einfach und flexibel um
eine oder mehrere mannlose Schichten, sog. »Geister-
schichten«, erganzt werden. lhre Maschinenlaufzeit
wird dadurch drastisch erhoht und die komplette Ferti-
gung wirtschaftlicher ausgerichtet.

Beziiglich pneumatischer oder hydraulischer Spannstocke
sprechen Sie uns bitte an! Desweiteren auf Anfrage:

- Die Greifer von AMF sind sowohl als AuBen-,

als auch als Innengreifer einsetzbar.
- Anbindung an Kassettenschiebespeicher maoglich.
- Weitere Gro3en und Ausfiihrungen sind erhaltlich.
- Ausflihrung mit Kiihlschmierstoff (KSS)

zum Offnen und SchlieBen.

HUFNAGEL
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DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK << <

Preiswerte und flexible Automatisierungslosung
zur optimalen Maschinenauslastung bei einer
weiteren Schicht.

Eine kombinierte Anwendung von verschiedenen
Greiferarten ist moglich.

Backen/Greifeinsatze sind, auf |hre Werkstiicks-
begebenheiten abgestimmt, individuell herstell-
und einsetzbar!

Geeignet fir die Handhabung und Fertigung ver-
schiedenster Werkstiicke in einer Beladung.

Einfache Ansteuerung mittels M-Befehle.

Mit Ausgleichsfunktion in X, Y, Z und C.

Hohe Greifkraft von bis zu 1.600 N.

Maximales Werksticksgewicht von bis zu 60kg!

Uberlastschutz gegen Beschadigung
des Werkzeugs und der Maschinenspindel.

GREIFER

.A.mp@ ZUM TEILEHANDLING

MERKMAL

Positionierausgleich:

Zur exakten Positionierung von Bauteilen z.B. gegen An-
schlage, ist das Handhabungswerkzeug mit selbstriick-
stellenden Ausgleichselementen versehen. Diese, in das
Werkzeug integrierte Losung, erleichtert das Handhaben
von Rohteilen oder Halbfertigteilen erheblich und entlastet
die Maschinenspindel.

Uberlastschutz:

Zum Schutz gegen kostspielige Reparaturen besitzt das
Werkzeug Sicherungen, die bei Kollision Spindelbescha-
digungen und teure Reparaturen am Werkzeug verhindern.
Das Werkzeug selbst ist mit einem Uberlastschutz verse-
hen, der Zugleich eine einstellbare Begrenzung der Greif-
kraft ermoglicht.

Greifwerkzeug
passend fur Werkzeugmaschinen mit
innerer Kihlmittelzufuhr (IKZ).

Um die individuelle Konfiguration lhres Greifers zu
ermaglichen, sind die Greifeinsdtze nicht im Lieferumfang
enthalten, sondern sind seperat bestellbar.

Der Greifer wird genutzt, um Werkstiicke aus einem Speicher
0.a. in eine Spannvorrichtung einer Werkzeugmaschine einzu-
setzen. Hierzu wird der Greifer aus dem Werkzeugspeicher in
die Maschinenspindel eingewechselt.

Die Betatigung erfolgt standardmaBig durch Druckluft.
Das Betatigungsmedium wird durch die Maschinenspindel
zugefiihrt.

Der Zustrom des Mediums kann zum Schlieen oder
zum Offnen des Greifers benutzt werden. Die Riick-
bewegung erfolgt jeweils durch Federkraft.

Bestell-Nr. | Werkzeugaufnahme Hub Greif- max. Werk- Gewicht Preis
H kraft stlicksgewicht
(mm] (mm) (N) (mm) (g) €
538066 SK40 23 -1600 60 3100 3.998,00
538082 SK50 23 -1600 60 3100 3.998,00
538108 HSK50 23 -1600 60 3200 3.998,00
538124 HSK63 23 -1600 60 3200 3.998,00

HINWEIS: Die Lange der Werkzeugaufnahme (Maf3 L4)
kann geringfligig variieren.

D1 D2 L1 L2 L3 L& L5 L6 L7
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm] | (mm) | (mm) | (mm)

100 50 78 80-220 | 1135 60 35 10 10

MaBtabelle giiltig fiir Art.-Nummern 538066 und 538082

‘100‘ 50 ‘ 78 ‘80—220‘113,5‘ 80 ‘ 35 ‘ 10 ‘ 10 ‘

Maftabelle giiltig fir Art.-Nummern , 538108 und 538124
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» > » Einzelprospekte zu allen Produkten in diesem Katalog finden Sie unter www.derhufnagel.de/news
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GREIFER
EINSATZE

Einsatze zur Montage auf dem Greifertrager
passend fur alle AMF-Greifer

Geharteter Stahl mit verschleif3fester Oberflache
Lieferung erfolgt paarweise

Zum schnellen und sicheren Teilehandling

in der Werkzeugmaschine mit dem AMF-Greifer.
Diese werden auf dem Greifertrager montiert
und sind mechanisch gesichert.

Die Greifeinsatze sind passend fir alle AMF-Greifer.

Diese konnen durch Versetzen auf dem Greifertrager
an die jeweilige Werkstiickgrof3e angepasst werden.

Geharteter Stift mit einseitig planer Spannflache.

Dient als Verbindungselement fiir lhre
individuell gefertigten Greifeinsatze!

i% ? Einstecktiefe

L2

L1 L3

Erste Seite mit horizontalem und vertikalem Prisma,
zweite Seite geriffelt.
( Einstecktiefe

I

L2

L1 L3

Erste Seite mit vier Auflageflachen mit geriffelter
Oberflache, zweite Seite mit vier Auflageflachen aus

weichem Kunststoff.
ﬁ ﬁﬁj Einstecktiefe
L

<l

L2

L4

GREIFEINSATZE | Bestell-Nr. L1 L2 L3 L4 Gewicht Preis
fur Greifer Paar
(mm] (mm] (mm] | [(mm] (g) €
Finger 538165 16 29 2,5 - 70 198,00
Prisma 538140 30 30 8 12 200 398,00
Universal 538181 50 30 10 9 220 498,00
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...HINTERLASSEN SIE EINEN BLEIBENDEN »EINDRUCK« <<«
AUF IHREN BAUTEILEN...MIT DEN WRITERN VON AMF

= .-"rlA. " L

DAUERHAFT und WIRTSCHAFTLICH -
KENNZEICHNEN Sie Ihre Werkstiicke mit einem AMF-Writer

- durch das Verfahren des »Rollierens« wird Material
verdichtet und verdrangt und somit die Materialstruktur
nicht beschadigt, sondern verdichtet und gestarkt,
ohne Materialaufwurf

- auch geeignet fir dinnwandige Werkstiicke

- Kennzeichnung von Oberflachen mit einer Harte von
bis zu 57 HRC (Ausfiihrung »Extra-Large«) maoglich

- keine Drehzahl nétig, d.h. die Maschinenspindel
wird geschont

- hochwertiges Schriftbild

hohe VerschleiB3festigkeit, dadurch lange Lebensdauer
(bei 45 HRC mehr als 70 km verschleiBfreie Kennzeich-
nungsstrecke)

geeignet fir die Kennzeichnung verschiedenster Werk-
stoffe, auch fiir runde Oberflachen (bis 15° einsetzbar)
Hohe Kennzeichnungsgeschwindigkeiten - bei ruhigem
Lauf und keiner Gerauschentwicklung
Werkstlickunebenheitenbis zu 5 mm konnen
kompensiert werden

keine Gratbildung an der Kennzeichnungslinie

Durch den speziellen Aufbau und sehr hochwertige Fiih-
rungen ist es diesem Werkzeug maglich, rauhe und glatte
Oberflachen, ohne Hohenausgleich durch die Spindel, mit
einer gleichmafliigen und hochwertigen Kennzeichnung
zu versehen. Die Anpassung an unterschiedliche Werk-
stoffe, Materialharten und die Realisierung verschiede-
ner Kennzeichnungstiefen ist stufenlos einstellbar.

Neben den hier vorgestellten Ausfihrungen »Large« und
»Slimline« informieren wir Sie gerne auch iber die Mo-
delle »Extra-Large«, »Medium« und »Small« und unter-
stiitzen Sie bei der Suche nach der optimalen Nadel fir
Ihren Anwendungsfall. Sprechen Sie uns an!

— = =
EINSATZ FRASMASCHINE -

&

EINSATZ DREHMASCHINE/BAZ

Das HERZSTUCK DER AMF-WRITER und der Garant fiir ein perfektes Schriftbild
ist die AUFWANDIG ANGEFERTIGTE NADEL.

Diese Spezialnadel mit extrem harter Kugel ermaglicht die Kennzeichnung durch eine Kombination aus Materialverdichtung
und Materialverdrangung, welche wir als »Rollieren« bezeichnen. Das heif3t, die Markierung wird mittels der ab-
gerundeten Spitze erzeugt. Um den optimalen Radius der Spitze je nach zu beschriftendem - '
Material, Breite und Tiefe der Linien und der Schriftgrole anzupassen, stehen fiir jedes Werk-
zeug zwei Spitzen mit unterschiedlichen Radien zur Verfligung.

Die Ausfiihrung der Nadel wird durch den Winkel und den Radius der Spitze klassifiziert. Dies be-
deutet, dass eine Nadel der Ausfiihrung 90R10 einen Winkel von 90° an der Spitze der Nadel und
einen Radius von 1,0 mm aufweist; eine Nadel der Ausfiihrung 90R05 hatte dementsprechend einen
Winkel von 90° und einen Radius von 0,5 mm. Je kleiner Sie den Radius der Nadel wahlen, desto

kleinere Schriftgréen und eine tiefere Gravur kdnnen Sie verwirklichen. NADELSPITZE AMF-WRITER

HUFNAGEL
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WRITER

LARGE ame®

Markierungswerkzeug
zur Aufnahme in die Maschinenspindel einer CNC -Maschine
passend fir 20 mm Spannzangen und Weldonaufnahmen

MERKMAL VERFUGBARE NADELTYPEN

Die Einstellung erfolgt stufenlos Uber eine Randelmutter
und ist Uber eine Skala bestimmbar.

- Die Nadel 90R10 ist optimal geeignet fir die Kennzeichnung
mit grofBer Schrift, Schriftgrofe ab 5 mm lesbar, und breiter
Linienstarke auf Oberflachen mit einer Harte von bis zu 50 HRC.

Das macht den AMF-Writer »Large«, wie auch die Ausfiih-

rung »Extra-Large«, optimal fir Bearbeitungen mit haufig

wechselnden Einstellungen fir Schrifthohe und Material.

— Die Nadel 90R05 ist optimal geeignet fir die Kennzeichnung
mit kleiner Schrift, Schriftgroe ab 2,5 mm lesbar, und mittlerer,
jedoch tieferer Linienstarke auf Oberflachen mit einer Harte
von bis zu 55 HRC.

DAS »Large«-EXTRA FUR SIE ZUSAMMENGEFASST

Stufenlose Einstellung der Randelmutter auch
im eingebauten Zustand méglich. AMF-Writer eignen sich fur die Kennzeichnung
verschiedenster Werkstoffe wie Aluminium, Titan,

Stahl, Bronze, Kupfer, Messing, Kunststoffe usw.

Sie sind stufenlos einstellbar, mit hochwertigen Fiih-

D5
0o rungen und robuster Stahlnadel ausgestattet.
‘ Fir jedes der insgesamt funf Modelle stehen
jeweils 2 Nadeltypen zur Auswahl.
‘ i
b
£
£
o
&
3
[ J°
lé
e o Bestell- | Nadel R1 Drehzahl | max. Kennzeichnungs- | Gewicht Preis Aktions-
= Nr. geschwindigkeit preis
I } ]
: (mm) | (1/min) (m/min) (g) e €
17418 | 90R10 | 1,0 0-300 200 243 124200 | 1099,00
17426 | 90R05 | 0,5 0-300 200 243 124200 | 1099,00
2]
/ DI D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 L5 L6
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
< D3 3 20 24 36 42 | 119 | 108 | 11 26 65 36
D4 MabBtabelle giiltig fur Art.-Nummern 17418 und 17426
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WRITER

.A.m.p@ SLIMLINE

Markierungswerkzeug mit schmaler langer Spitze
zur Aufnahme in die Maschinenspindel einer CNC -Maschine
passend fir 12 mm Spannzangen und Weldonaufnahmen

. 20 km. Das entsp,
zu 7
<7 barteit der SPeZIn/ﬂ@dﬂ/ bis fica 2%,

\p
X
500}7

‘(hcA
N nach Rosenpeiml_——

MERKMAL VERFUGBARE NADELTYPEN

- Die Nadel 90R05 ist optimal geeignet fiir die Kennzeichnung
mit kleiner Schrift, Schriftgrofe ab 2,5 mm lesbar, und mittlerer
Linienstarke auf Oberflachen mit einer Harte von bis zu 55HRC.

Die Einstellung erfolgt stufenlos tber eine innenliegende
Schraube, die mit einem Sechskantschliissel verstellt
werden kann.

Dadurch konnte der AFM-Writer »Slimline« so platzsparend
konstruiert werden.

— Die Nadel 90R03 ist optimal geeignet fiir die Kennzeichnung
mit kleiner Schrift, SchriftgroB3e ab 1,5 mm lesbar, und kleiner,
jedoch tieferer Linienstarke auf Oberflachen mit einer Harte
von bis zu 57HRC.

44« DAS »Slimline«-EXTRA

Die Ausfihrung »Slimline« - schmale und lange Spitze -
Kennzeichnungsgeschwindigkeit von bis zu der Profi fir beengte Platzverhaltnisse.
200 m/min maglich, dabei sind Spindeldreh-

zahlen von 0-300 1/min erlaubt.

Kompensation von Werkstiicksunebenheiten
von bis zu 3 mm (Slimline) bzw. 5 mm (Large).

Werkstlckoberflache kann zur Bearbeitung

sowohl trocken als auch nass sein. P B B Einzelprospekte unter www.derhufnagel.de/news

D2
I Bestell- | Nadel R1 Drehzahl | max. Kennzeichnungs- | Gewicht Preis Aktions-
g Nr. geschwindigkeit preis
& = (mml | (1/min) (m/min) (9) e €
« 0 535146 | 90R05 | 0,5 0-300 200 28 949,00 799,00
3 - 535161 | 90R03 03 0-300 200 28 949700 799,00
0
2 D1 D2 D3 L1 L2 L3 L4 L5
7 (mm] | (mm]) | (mm] | (mm] | (mm] | (mm] | (mm] | (mm)
N DI 3 12 6 85 76 9 34 65
D3 MaBtabelle giiltig fiir Art.-Nummern 535146 und 535161
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»»»> DIE CLEANER VON AMF...
UND IHRE MASCHINE REINIGT SICH SELBST...

CLEANER / BALLS

»

WRITER / SLIMLINE

> > >

Y
=

Hier sehen Sie im Einsatz

WRITER / LARGE
CLEANER / BALL VERTICAL CONTROL

mit Manometer

-

CLEANER / STICK

Die AMF-Cleaner sind Werkzeuge zur Reinigung des Werkstiickes, des Werkzeuges, sowie des Maschineninnenraumes
einer CNC-Maschine. Sie werden vorzugsweise in Weldonaufnahmen gespannt und in die Maschinenspindel einer
CNC-Maschine aufgenommen.

Die AMF-Cleaner in der Ausfiihrung »Stick« sind erhaltlich in 30, 100 und 180 mm Arbeitslange und eignen sich ideal um
Werkstlicke maschinell von Spanen zu befreien und um Spannvorrichtungen zu reinigen, bevor das nachste Werkstlick
eingelegt wird. Bei einer leichten Rotation der Spindel entfalten die Spezialdiisen ihre Wirkung. Als Reinigungsmedium
kommt Kihlschmierstoff oder Druckluft zum Einsatz, welches durch die Spindel zugefiihrt wird.

Die AMF-Cleaner in der Ausfiihrung »Ball« sind mit horizontalem oder vertikalem Anschluss zur Spindel erhaltlich und
ideal zur maschinellen Reinigung des gesamten Maschineninnenraumes. Auch hier spielt die Anordnung der Reinigungs-
disen eine grofle Rolle. Durch die Rotation des Balls und die damit verbundene wiederholte Beaufschlagung mit Kihl-
schmierstoff wird eine hervorragende Reinigungswirkung und ein systematisches Abstrahlen des Maschineninnenraumes
erzielt. Als Reinigungsmedium kommt Kihlschmierstoff zum Einsatz, welches durch die Spindel zugefihrt wird.

AMF-Cleaner zeichnen sich durch geringe Anschaffungskosten und eine hohe Lebensdauer aus - Ihre Zeitersparnis wird
Sie beeindrucken. Kommen Sie auf uns zu, wir beraten Sie gerne!

Einzelheiten zu den Produkten auf den Folgeseiten und detaillierte Hersteller-Prospekte unter www.derhufnagel.de/news
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CLEANER

.A.mp@ IM CLEAN-CASE

Komplettset Reinigungswerkzeuge
zur Aufnahme in die Maschinenspindel,
passend fir 16 mm Weldonaufnahmen.

Bestehend aus:

1 AMF-Cleaner, Ball Horizontal

1 AMF-Cleaner, Ball Vertical Control
1 AMF-Cleaner, Stick 30 mm

1 AMF-Cleaner, Stick 100 mm

1 AMF-Cleaner, Stick 180 mm

3 Universaldiisen

1 Manometer

1 Adaptionsstiick

1 Kugelgelenk

4 Ersatz Verschlussschrauben

1 Sechskantschraubendreher
Bedienungsanleitung
(Artikeltabelle siehe nachste Seite)

BALL

CONTROL-AUSFUHRUNG
D14

HORIZONTALE AUSFUHRUNG

Austrittsoffnungen

Der Reinigungsbereich des AMF-Cleaners betragt 360°
und lasst sich durch die Anzahl der gedffneten Austritts-
offnungen auf Ihren Maschineninnenraum ausrichten.
Die horizontale Ausfiihrung des Werkzeugs mit seitlicher
Anbindung ermoglicht selbst die Reinigung der Spindel-
nase.

Austrittséffnungen

Bei der Control-Ausfiihrung lasst sich zusatzlich ein Mano-

D16

meter anbringen, mit welchem der Zustand der Pumpe,
des Filters und der gesamten Versorgungsleitung tberprift
werden kann.

| Mano-
meter

STICK

. . . . . STICK STICK STICK
Dieses Werkzeug ist unverzichtbar bei der Automation 30mm  100mm 180 mm

einer CNC-Maschine. 18 18 B16

Es verleiht der Maschine die Fahigkeit zur maschinellen :
Reinigung von Werkstiicken und Spannvorrichtungen. Die ﬁ
Wirkung des AMF-Cleaners wird durch gezieltes Anfahren ] L]t
verschiedener Positionen mit rotierendem Werkzeug auf %

die ortlichen Gegebenheiten abgestimmt. 2 |
Aufgrund der Bauform und den verschiedenen Langen

ist er besonders gut fur die Reinigung von Bohrungen,

Taschen, Hinterschnitten oder sonstigen Konturen geeignet.

Durch die drei verschiedenen Universaldiisen (UD] kann

die Intensitat des Reinigungsstrahls zusatzlich beeinflusst up uD
werden.

Mit dem Adaptionsstiick kénnen zwei Cleaner miteinander
verbunden und verlangert werden, um in tiefer liegende
Arbeitsbereiche vorzudringen.

Das Kugelgelenk ermdglicht zusatzlich eine Schragstellung g—
der Diise, womit der Abstrahlwinkel beeinflusst werden

kann. Der AMF-Cleaner reinigt im Eilgang und ist durch ein

kurzes Unterprogramm schnell und einfach in den Automa-

tionsablauf einzubinden.

30
==
==

100

s

Austrittsoffnungen
Universaldiise
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CLEANER CLEANER

AUSFUHRUNG BALL -H-m-F@ .A.m.p@ AUSFUHRUNG STICK

Werkzeug zur Reinigung des Werkstlicks oder der Spannvorrichtung
zur Aufnahme in die Maschinenspindel,
passend fir 16 mm Weldonaufnahmen.

Werkzeug zur Reinigung des Maschineninnenraums
zur Aufnahme in die Maschinenspindel,
passend fir 16 mm Weldonaufnahmen.

Stellen Sie sich |hren Cleaner individuell zusammen.
Das Rohr und die Universaldisen werden separat bestellt.

MERKMALE »Ball« FUR SIE ZUSAMMENGEFASST MERKMALE »Stick«
Arbeitsbereich bis 360° Druckbereich KSS 5 bis 120 bar
Druckbereich KSS 5 bis 120 bar AMF-Cleaner sind Werkzeuge zur wiederholbaren, Reduktion der Reinigungszeit. Druckbereich Druckluft 5 bis 10 bar
Austrittsoffnungen (horizontal) 15 Stiick systematischen und griindlichen Reinigung. Schont die Maschinenfihrungen. Austrittséffnungen 3 Stiick
Austrittséffnungen (vertical) 14 Stiick Minimaldrehzahl 30 1/min
Minimaldrehzahl 5 1/min Keine gesundheitsschadliche Aerosolbelastung Keine Verletzungsgefahr durch Spane. Maximaldrehzahl 400 1/min
Maximaldrehzahl 100 1/min fur den Maschinenbediener. Arbeitsmedium Kiihlschmierstoff, Druckluft
Arbeitsmedium Kihlschmierstoff Gewicht Ausf. L=30 50 g
Gewicht horizontale Ausf. 409 g D B B Einzelprospekte unter www.derhufnagel.de/news Gewicht Ausf. L=100 133 g
Gewicht vertikale Ausf. 331 g Gewicht Ausf. L=180 208 g
D1 D1 D1
BALL VERTICAL CONTROL BALL HORIZONTAL STICK ‘ |
Durch das optionale Installieren eines Manometers lasst Diese Ausfiihrung des Werkzeugs mit seitlicher Anbindung Aufgrund der Bauform und den verschiedenen Langen ist ﬁ B E NN
sich der Zustand der Pumpe, des Filters und der gesamten ermoglicht sogar die Reinigung der Spindelnase. er besonders fiir die Reinigung von Bohrungen, Taschen, | ‘ R
Versorgungsleitung uberprifen. Hinterschnitten oder sonstigen Konturen geeignet. “ 2 gﬂ
uD B
DI
Austrittséffnungen ‘ A
| |
. Austrittssffnungen UNIVERSALDUSEN, passend fiir STICK mi& .
Durch die Wahl aus 3 verschiedenen Universaldiisen (UD) ”
S = konnen Sie die Intensitat des Reinigungsstrahls beein-
flussen.
; e
Ausfiihrung | Bestell-Nr. | Rohr D1 Einsteck- L2 L3 L4 Gewicht Preis 3 =1
Ausfiihrung | Bestell- D1 D2 L1 Einsteck- max. min. KSS- | max. Kss- | Gewicht Preis STICK tiefe L1
BALL Nr. tiefe A Drehzahl Druck Druck (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (g) £
(mm] | (mm] | (mm) (mm] (1/min) (bar) (bar) (g) € Kurz 17608 30 16 40 30 - - 50 57,00
Vertical Control | 17590 16 60 110 40 100 5 120 331 204,00 Standard 17616 100 16 40 - 100 0 133 64,00
Horizontal | 17582 16 120 b4 40 409 100 5 120 204,00 Lang 17624 180 16 40 - - 180 208 76,00
Ausflihrung | Bestell-Nr. Universal- D1 Austrittsoffnungen L5 Gewicht Preis
UNIVERSALDUSE diise 3 Stiick ub
CLEAN-CASE. K lettset Einsteck- | Abmessung Koffer | Gewicht |  Preis Aktions (mm) 0 (mm) 19 <
- - » - -
,» Aomplettse w”“ | ticfe A preis Wenig Durchfluss | 17632 UD4O 16 15 /15 /20 10 14 75,00
(mm) LxBxH (g) € € Standard 17640 UD45 16 15/20/25 10 14 75,00
Beschreibung siehe Seite 12 40 270 x 230 x 70 1637 798:00 695,00 Viel Durchfluss | 17657 UD50 16 2,0/20/30 10 14 75,00 Austrittstffnungen

Bestell-Nr. 17558

Alle Angebote in diesem Katalog sind speziell fir Gewerbe, Handwerk, Handel und Industrie.

Alle Preise zzgl. gesetzlicher MwSt. Giiltig ab 07/2014. Technische Anderungen vorbehalten.
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AUTOMATIONS
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»»»»p»p BESCHRIFTEN
»» > > > > GREIFEN
»»» > p» REINIGEN

H U F NAGE L Max Hufnagel GmbH / Dieselstr. 12 / 85232 Giinding
. fon 08131/61541-0  Email info@derhufnagel.de
»>>die spanbrecher . 08131/61541-10 www.derhufnagel.de

PRODUKTIVITAT / WIRTSCHAFTLICHKEIT / INNOVATION / PRAZISION / LOSUNGEN / ZUVERLASSIGKEIT
VEREINT IN EINEM PROFESSIONELLEN UND LEISTUNGSSTARKEN TEAM. WIR HELFEN GERNE WEITER!



